40. Jahrgang 1927 _]

Versammlungsberichte 39

gerben auch schlecht. Auf Grund dieser Annahmen konnten
einige Beobachtungen erklirt werden, die der Praxis der
Chromgerbung von Interesse sind. Bei der Herstellung der

Chrombriihen erhilt man Mischungen von basischen Chrom-.

salzen, die mehr oder weniger stark verolt sind. Aus diesen
Gemischen wird zuerst das stdrker verolte Produkt herausge-
holt. In der Zwischenbadgerbung haben wir einen gleich-
mifligen Verolungsgrad der gerbenden Chromverbindungen.
In dem Augenblick, wo die Verolung so weit vorgeschritten
ist, da} eine Bindung mit der Haut mdoglich ist, geht die Ver-
olung nicht weiter. Man muf} also dafiir sorgen, den Ver-
olungsgrad richtig einzuhalten, wenn man die Einbadgerbung
an Stelle der Zweibadgerbung setzen will.

Bei der Fiille der Vortrige war es nicht mdglich, die ver-
schiedenen Kommissionen, wie beabsichtigt, nach den Vor-
trigen tagen zu lassen. Es mufiten daher die Kommissionen
withrend der Vortrige in einem anderen Raum ihre Sitzungen
abhalten und es wurden in der Versammlung dann nur kurze
Berichte iiber die Kommissionssitzungen erstattet.

Dr. L. Jablonski, Berlin, erstattet den ,Bericht der
Kommission fiir Lederanalyse”. Die Vorschlige der Kommis-
sion wurden nicht zur Abstimmung gebracht, sondern sollen
erst im Kollegium verdffentlicht werden.

Prof. Dr. 1. Pifiler, Freiberg, erstattete den ,Bericht
ber die quantitative Gerbstoffbestimmung®. Der Ausschufi hat
nicht nach einem bestimmten Arbeitsprogramm gearbeitet,
sondern die Mitglieder gebeten, ihre Beobachtungen und Vor-
schlige dem Vorsitzenden der Kommission zu unterbreiten,
doch sind nur wenig Vorschlige eingegangen. Daraus zieht
Prof. Pafiler den Schluf, da das von der Kommission
empfohlene Verfahren, wenn auch nicht ideal ist, doch auf
besseren FiiBen steht als vor Jahren. Seit einer Reihe von
Jahren wird zum Filtrieren der Gerbstofflosungen an Stelle
der Filter von Schleicher und Schiill die Filterkerze
benutzt. Versuche mit Membranfilter haben wohl beirie-
digende Ergebnisse gebracht, sind jedoch nicht der Filterkerze
iiberlegen, die eintacher im Gebrauch ist. Die Verwendung
der Ultrafilter empfiellt sich nicht. Vortr. verweist nun noch
darauf, daf bei Gerbstoffen, die beim Stehen der Probe eine
Abscheidung zeigen, die Bestimmung des Gesamtldslichen un-
giinstig beeinflufft werden kann. Zur Vermeidung dieses Feh-
lers schlug Stiasny vor, das gemahlene Material vor An-
stellung des Versuchs eine Stunde im Trockenschrank bei
1009 zu trocknen. Das Verfahren wurde vom Vortr. an einer
Reihe von Gerbstoften nachgepriifi, wobei sich zum Teil
keine Unterschiede bei den erhitzten und nichterhitzten Pro-
ben zeigten, zum Teil jedoch betrichtliche Unterschiede. Prof.
PaBler mochte noch nicht den Vorschlag machen, das bis-
herige Versuchsverfahren abzuiindern, mochte aber empfeh-
len, in den Laboratorien die Angelegenheit im Auge zu be-
halten, um sich dann daraus schliissig werden zu konnen, ob
das Untersuchungsverfahren dementsprechend gefindert wer-
den soll.

Dr. M. Auerbach, Hamburg, erstattete den ,Bericht
der Kommission fiir Ol- und Fettanalyse“. Die Schaffung ein-
heitlicher Methoden fiir die 0l- und Fettanalyse ist bereits ein
alter Wunsch. Vortr. verweist auf die Griindung der Wizoff
(Wissenschaftliche Zentralstelle fiir Ol- und Fettforschung)
und regt an, die Methoden der Wiz6ft als mafigebend fur die
Lederindustrie anzunehmen und {iberhaupt mit der Wizoff
Hand in Hand zu arbeiten.

Deutsche Gesellschaft fiir Metallkunde.
Berlin, 18. November 1926.
Vorsitzender Ober-Ing. Czochralski, Frankfurt a. M.

Prof. Dr.-Ilng. Nadai, G(’jttiu‘gen: wvVersuche und Bei-
trige zur Theorie der plastischen Zustinde in den vielkristal-
linen Metallen®.

Unter den Anderungen im Gefiige eines Werkstoffes bildet
das schichtweise Flieflen im weichen Eisen eine eigentiimliche
Begleiterscheiung der plastischen Formverinderungen. Der
Vortr. erortert die Gesetzmifigkeiten der Ausbreitung der
Fliefischichten; die Figuren, die man erhilt, zeigen Ahnlich-
keit mit den Figuren, die auftreten, wenn man einen Ma-
gneten mit Eisenfeilspdnen belegt. Die Gleitlinienbildung nach
der plastischen Verformung eines Metalls kann den Schliissel

bilden, die Erscheinungen exakter zu fassen. Eingehend er-
ortert der Vortr. den Begriff der Schiebung an Gleitflichen
und die Unterschiede zwischen kristallographischen Gleit-
flichen und den diinnen Schichten, die als Gleitflichen bezeich-
net werden, in denen infolge einer Schwichung das Material
zuerst plastisch wird. Das Auftreten der Gleitlinien bei ver-
schiedener Beanspruchung durch Druck, Biegung und Torsion
wird an einer Reihe von Beispielen erortert. Bisher hat man
Flieffiguren im weichen Eisen beobachtet, aber sie treten auch
in Kupfer auf, wenn es stark kalt verformt ist. GleichmiBige
Figuren erhilt man auch bei einigen Spannungserscheinungen.
Der Vortr. erortert nun die nach einer stirkeren bildsamen
Forménderung oder nach dem Abschrecken (H&rten) in Metall-
stiicken zuriickbleibenden Spannungen. Er verweist auf die
Arbeiten von Geheimrat E. Meyer, der aus den Form-
anderungskurven fiir Zug und Druck auf die Form#inderungen
beim Biegungsversuch geschlossen hat. Auch das Torsions-
problem ist in #hnlicher Weise zu lésen. Die Spannungsver-
teilung, die nach der plastischen Verformung -zuriickbleibt,
hingt mit den Fliefllinien zusammen. Man kann durch die
FlieBllinien zu einer verbesserten Theorie der Nachspannungen
kommen,

Ober-Ing. Czochralski weist darauf hin, dafi die vom
Vortr. entwickelten Anschauungen im engen Zusammenhang
mit praktischen Dingen stehen. Von praktisch grofler Trag-
weite sind die Spannungsverteilungen bei Stahlkugeln nach
dem Abkiihlen. Durch exakte Forschungen wird man hier
weiterkommen konnen und vielleicht auch die Ausschufiziffern
herabsetzen konnen. Hauptsichlich sind es Temperaturspan-
nungen, die Zerstérungen hervorrufen.

Ing. A. Erichsen, Berlin: ,Erfahrungen mit der Ver-
wendung wvon wassergekiihlten Kokillen fiir Kupfer wund
Messing“.

Noch vor 20—25 Jahren kam in Kupfer- und Messing-
werken allgemein der Sandguff in Anwendung. Heute hat man
ihn verlassen, und den Kokillengufi eingefiihrt. Der Sand-
guf} ist nicht etwa verlassen worden, weil er den Anforderun-
gen an die Qualitdt des zu erzeugenden Materials nicht mehr
geniigte, sondern weil er nicht mehr wirtschaftlich war, Der
Sandgufl gab ein schones weiches Material, einen hervor-
ragenden Bruch und erforderte geringe Walzarbeit. Der
Kokillenguffi hat uns wohl wirtschaftliche aber keine Quali-
titsvorteile gebracht. Will man mit dem Kokillengufy weiter-
kommen, dann mufl man suchen, eine langsame Abkiihlung
zu erreichen, was der Sand leistet. Als der Kokillenguf
aufkam, ist er besonders in Osterreich-Ungarn zur Bliite
gebracht worden, man gofi in Eisen ohne Kiihlung. Die
heute eingefithrten Kiihlkokillen bedeuten nach Ansicht des
Vortr. einen Riickschritt. Wihrend das frither in Kokillen er-
zeugte Material so beschaften war, dafl man die Platten ohne
Schaden direkt vom Gufl zur Walze gehen lassen konnte,
schabt man heute 10% der GuBhaut ab. Man nimmt so von der
Platte das beste weg, denn die Gufhaut schiitzt das Material
bei der weiteren Fabrikation. Nach Ansicht des Vortr. ist es
durchaus falsch, die Platten abzuschrecken, denn man sollte
nicht davon abgehen, den Erstarrungsvorgang langsam vorzu-
nehmen. Wo die richtige Kokillenschmiere verwendet wird,
erzielt man im Kokillengufl ebenso gute Platten wie im
Sandguf3. Will man zu den einfachen Erscheinungen des Sand-
gusses zuriickkommen, dann mufi man das schnelle Ab-
schrecken, durch das die Platte eine harte Kruste bekommt,
vermeiden. Bei Verwendung von eisernen Kokillen und Iso-
lierung durch eine starke Schicht von Schmiere kann man ein
gutes Material erzielen. Um die Barbeitungsfahigkeit des Mes-
sings auf der Hohe zu halten, mufl man die Kokillen ent-
sprechend wihlen. Die heute verwandte Kokillenschmiere, die
nur ein Anstrich von Ol ist, der in der Hitze verdampft, bietet
keinen Schutz fiir das Material. Deutschland ist hinsichtlich
des Kokillengusses nicht auf der Hohe. Um einen Weg zu
finden, der zu einem bhesseren Material fiihrt, hat der Vortr.
den Vorschlag gemacht, die langsame Abkiihlung zu bewirken,
indem die Kihlkokillen durch warmes Wasser angew#rmt wer-
den, so dafl es immer bei bestimmter Temperatur steht, jeden-
falls kann man mit dem gew#rmten Wasser die Temperatur
der Kokillen bei Verwendung entsprechender Schmiere, die je
nach dem Metall und der Form des Metalls verschieden sein
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mufl, konstant erhalten und dadurch ein langsames Erstarren
bewirken. An zahlreichen Lichtbildern fiihrt der Vortr. die
Verwendung dieser von ihm konstruierten Kokillen vor, so
Mehrtfachkiihlkokillen und Kokillen fiir Bronzeguf3 und ging
dann noch auf die Tiefungswerte des Messings ein. Heute
wird deutsches Eisenblech erzeugt, das weit {iber Kupfer liegt,
wenn man Messing als Norm fiir die Tiefung annimmt. Vor
12 Jahren hatten viele Messingfabrikanten iiber der Tiefungs-
norm liegende Punkte, heute liegen sie darunter.

In der Aussprache wies Ober-Ing. Czochralski auf die
groflen Schwierigkeiten hin. Wiirde man ein Material mit
glatter Oberfliche erzeugen konnen, so wire es ein grofler
Vorteil, und man kdnnte die Arbeit des Schabens sparen. Bei
Messingguf3 hilt ein Teil die schroffe Abkiihlung fiir giin-
stig, ein anderer die langsame Abkiihlung, vielleicht wird
dies von den Vorbedingungen abhingen. Dr. Rohn weist
darauf hin, dal in der Platinschmelze von Her#&dus Ko-
killen zum Gieflen von Metallen verwendet werden, deren
Schmelzpunkt iiber 15000 liegt. Kupferkokillen ergeben
glatte Oberflichen und haben den weiteren Vorteil, daffi man
bei geniigend gekiihlten Xokillen auf die Schmiere ver-
zichten kann. Es bildet sich sofort eine feste Kruste in
sehr gleichmiBiger Stdrke; durch die im nichsten Augen-
blick eintretende Schwindung entsteht zwischen Block und
Kokillenwand ein Spalt, der die Kokillenschmiere ersetzt.
Von da an wird die Abkiihlung sehr verlangsamt. Es ist
moglich, einen mit 15000 gegossenen Block mit 1250° aus
der Kokille zu nehmen. Eisenkokillen sind nicht so gut, weil
die Kokillen nicht so glatt bleiben, wenn sie 2—3mal verwen-
det sind. Die Kupferwandkokille dagegen bleibt glatt, selbst
nach mehreren Tausend Giissen. Auch die Wirmeabfuhr ist
in den Eisenkokillen ungleichm#fliger, daher auch die Krusten-
bildung ungleichm#Big ist. In den Kokillen mit Kupferwinden
kann man Metalle mit 1600—1700¢ gieflen und das Schaben ver-
meiden. Die Kiihlkokillen bringen nur dann Nutzen, wenn man
langsam giefit, so daf man in dem Tempo nachgiefit, daBl die Er-
starrung nicht nachkommt. Man kann dadurch die Lunker auf
ein Drittel bis ein Viertel des urspriinglichen herabdriicken. Man
muf} in einem so diinnen Strahl gieflen, oder die Kokillen von
oben her mit einem brennbaren Gas (Wassergas) fiillen, um
die Oxydation zu vermeiden. Man bekommt dann ganz glatte
Oberflichen und keine Lunker. Es fragt sich nur, ob bei einer
groflen Produktion das so langsame Gieflen wirtschaftlich ist.

Von anderer Seite wird darauf hingewiesen, daff in prak-
tischen Versuchen mit den wassergekiihlten Kokillen gute Er-
folge erzielt wurden, daff man die Platten durch die Walze
schicken konnte, sofort wie sie aus den Kokillen genommen
wurden. In eisernen Kokillen war dies nicht mdoglich, weil die
Erstarrung zu ungleichm#ig ist. Die Ansicht, daf} die Jun-
k er - Kokillen eine schnelle Erstarrung herbeifiihren sollen,
ist nicht richtig, es soll eine langsame Abfiilhrung der Wérme
erzielt werden durch einen schlechten Wairmeleiter, durch
Wasser. Der angegebene Schabeabfall von 109% ist viel zu
hoch gegriffen, es genligt selbst bei beiderseitigem Abfrisen
der Platten ein Schabeverlust von 2%. Wenn die wasserge-
kiihlten Kupferkokillen gegeniiber den Eisenkokillen keinen
Vorteil gebracht h#tten, dann wiirden wohl nicht iiber die
Halfte der deutschen Messingwerke zu den Kiihlkokillen {iber-
gegangen sein. Jedenfalls sind die seit 1912 im Dauerbetrieb
erzielten Erfahrungen durchaus gilinstiz. Wesentlich ist der
Ubergangswiderstand der Kiihlfliissigkeit gegen die Metall-
schicht und der Metallschicht gegen die fliissige Metallwand,
sowie die Geschwindigkeit, mit der die Kiihlfliissigkeit durch
die Kokillen geschickt wird.

Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und
-Ingenieure.

9. Sitzung der Berliner Bezirksgruppe am 25. Oktober 1926 im
Hause des Vereins deutscher Ingenieure.

Dr. A. Klein: ,Forischritte der Zellstoffabrikation in
40 Jahren®. ,

Etwa vor 40 Jahren begann der Aufstieg der Zellstoff-
industrie zur Grofindustrie. Heutige Anlagen erreichen jetzt
mitunter das 100 fache von damaligen Tagesleistungen. Der er-
zeugte Zellstoft ist je nach der AufschlieBung und nach dem

beabsichtigten Verwendungszweck mehr oder weniger verun-
reinigte Cellulose. Heute gibt es Zellstoff mit 93—94% Cellu-
losegehalt, aber Halbcellulosen mit etwa 60—70% Cellulose
sind durch teilweises Aufschliefen des Holzes auch herge-
stellt worden. Der Wert der 1926 insgesamt erzeugten Zell-
stoffe diirfte mit 2—21/, Milliarden RM. zu veranschlagen sein.
Das wichtigste Rohmaterial ist das Holz. Eigentlichen Uber-
schuff an Holz, das ist alljihrlich gréBeren Zuwachs an Holz
als dem Landesverbrauche entspricht, haben wohl nur Ruf-
land, Finnland und Kanada. Nachdem mit -einschligigem
Zahlenmaterial die wichtigeren Veridnderungen und Fort-
schritte der Zellstoffindustrie besprochen wurden, kommt
Vortr. zum Schlufi, daff die reine Chemie ihr Bestes bereits
gegeben hat. Weitere grundlegende Verdnderungen in der
Zellstoffindustrie konnen nur noch durch die physikalische
Chemie im Verein mit besserer Verarbeitung und der Ein-
fithrung anderer Rohstoffe herbeigefiihrt werden. Bei der
Verwendung nicht genutzter Rohstoffe kann wahrscheinlich
das Bambusrohr gréflere Bedeutung gewinnen, das bisher nur
sehr wenig verwendet wird. Man wird neue Aufschliefungs-
verfahren . einfithren miissen, im Zusammenhang damit die
Fabrikation von Dreiviertel- und Halbcellulosen und die
Nutzbarmachung der . Abfallprodukte. Noch gehen . alljahrlich
etwa 7 Mill. t zum Teil wertvoller organischer Substanzen
verloren, oder werden hdéchstens zu einem Bruchteil als
Brennstoffi verwertet.
Dem Vortrag schlofi sich eine Diskussion an.

Berichtigung.

In dem Bericht iiber die Deutsche Keramische Gesellschaft,
Z. ang. Ch. 39, 1560 [1926] steht in dem Aufsatz von Dipl.-Ing.
Steinbrecher, Freiberg i. Sa., auf Seite 1563, Spalte 1,
Zeile 18 von oben: ,hat in der Porzellanfabrik der Schomburg
A.-G. in Kahla 1925%; es mufl richtig heiflen: ,hat im kera-
mischen Laboratorium der Kahla-Schomburg-I.-G. in Freiberg
1925%; ferner mufl es im Vortrag von Dr. K r a us e auf Spalte 2,
Zeile 7 von oben statt ,,Kaolin“ richtig heiflen: ,,Porzellan®.

Neue Biicher.

Verein deutscher Ingenieure 1856-—1926.
b. H. Berlin 1926.

Dieses Heft mit 128 Seiten berichtet tiber die Geschichte
des Vereins deutscher Ingenieure, iiber seine Verfassung und
Verwaltung, iiber die Arbeitsgebiete, die literarischen Arbei-
ten und {iiber die Organisationen, welche eng mit dem In-
genieurverein zusammenhingen.

Bilder der Vorstandsmitglieder, hervorragende Vertreter,
und Diagramme unterstiitzen das Gebotene, ein schénes Buch,
welches. den innigen Zusammenhang zwischen dem Fortschritt
der deutschen Technik und dem Verein deutscher Ingenieure
klarlegt. Block. [BB. 172.]
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Ernannt wurden: Auf der Jahresversammlung der
Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft: Dr. Jaenick e, bisher Assistent
am Kaiser-Wilhelm-Institut fiir physikalische Chemie und Elek-
trochemie, zum auswirtigen wissenschaftlichen Mitglied des
Instituts. — Dr. C. F. v. Siemens fiir hervorragende Ver-
dienste um die Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zum Senator. —
Prof. Dr. Sto ek, bis zum 1. Oktober 1926 Direkior des Kaiser-
Wilhelm-Instituts fiir Chemie, jetzt o. Prof. der Technischen
Hochschule Karlsruhe, zum auswirtigen wissenschaftlichen
Mitglied des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiir Chemie.

Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. Haber, Direktor des Kaiser-
Wilhelm-Instituts fiir physikalische Chemie und Elektroche-
mie, wurde die Adolf Harnack-Medaille verliehen.

Dr. W. Wien, Miinchen, o. Prof. fiir Physik, wurde der
Titel Geh.-Rat verliehen.

Dr. K. Hilz, Assistent am pharmakologisch-pharmazeu-
tischen Institut der Universitiat Miinchen, ist als Privatdozent
fiir Pharmakologie und Dispensierkunde in der tierdrztlichen
Fakultit der Universitit zugelassen worden.
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